
成功案例:
陶朗助力康发提升效益和产品质量

康发食品饮料有限公司简介
  临沂市康发食品饮料有限公司是一家拥有近三十年历史的食品生产企业，中国罐
头十强企业和国家星火计划重点高新技术企业。近几年来，为了响应国内外消费者
对食品安全诉求的提升，公司不断加大对于新技术的投入，引进国外先进技术，用
以控制产品质量，同时提升效益，保障食品安全。

  目前，康发的主要产品为黄桃罐头，除以同线同标同质来供应高质量的产品给国
内的消费者外，还出口欧美、亚洲、大洋洲等40多个国家和地区。2015荣获中国驰名
商标并成为联合国直供品牌。

投资新技术，提高产品质量和产量
  康发食品从生产源头紧抓产品质量，通过聘请专家对当地果
农进行培训，免费为果农生产提供技术检测等服务，密切发展与
果农之间的关系，从而能够规模性收购当地的农产品，并确保所
有生产原料新鲜、健康、质量达标。

  此外，以长远发展的眼光迎合市场和消费者对于食品品质提
升的诉求，投资新技术新设备，在产量不断提高的同时，提升产
品质量，是康发30年来不断发展壮大的关键。科技创新是康发实
现业务的飞跃式增长，并屡获殊荣，并得以在罐头行业的激烈
竞争中脱颖而出的法宝。

  随着企业规模的不断发展，康发意识到企业在实现长期发展
战略路途上，正面临着一系列的挑战，例如人工成本越来越高、
产季后期原料品质参差不齐、国内业务快速增长使得产能需求
进一步提高等等。基于新的生产要求，康发积极多方寻找解决
策略。2015年，在一次黄桃加工技术研讨会上，陶朗余经理的发
言给康发食品的参会代表留下了深刻的印象，认为是解决康发
当时所面临的发展瓶颈的有效对策，后续与陶朗进行了多次详
细的沟通。

  通过沟通，康发发现，自动化分选相对于人工分选而言，更加
经济高效，一台自动化分选设备可替代几十名分选工人，从而节
省人工成本。在食品领域，陶朗是光学分选技术的全球领军企
业，设备分选效果极佳、性能可靠稳定、维护保养成本低，在全
球范围内被果蔬加工客户广泛使用，其分选效果和设备稳定性
均得到了反复验证，广受全球果蔬加工客户的好评。

  康发董事长刘新才先生表示，“以前我们用的是欧洲另一
家公司的分选设备，但分选效果和稳定性都不尽人意，并且
随着我们的业务不断增长，之前的设备已无法满足我们的产
能需求，因此我们需要寻找新的更高效且可灵活升级的替代
方案。

  前期接触中，陶朗团队为我们提供了大量关于提升产线整体
效率和分选机性能优化的专业性建议，并给我们提供一个月的
设备实地测试，现场测试效果令人印象深刻，而且，陶朗拥有一
支高效的中国本地技术服务团队，可及时提供技术支持，响应速
度快，此外，具有深厚技术背景的本地服务工程师为我们避免了
语言沟通上的障碍，服务更有保障。这一系列因素让我们果断选
择了与陶朗合作。”



“Halo直接减少了加工线上70多名分选人
工，同时提高了30%的产量，稳定的自动分
选保证了最终产品质量，我们的收益实实
在在。"

  康发生产副总武传颂先生还表示：“Halo分选机也的确是一
款智能化的灵活设备，可针对不同批次的原料品质和组成特点，
设定不同的程序。设备在工厂做测试的后期，黄桃原料的质量较
差，原料次品率较高，陶朗的工程师通过调整设定，将分选机灵
活改为反向分选，把优等品从原料中分出来，简单一步调整，显
著提高了加工效率。”

康发食品饮料有限公司董事长，刘新才先生
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提升产品质量，降低人工成本
  陶朗的Halo分选设备于2016年6月在康发的罐头产线上正式投
入使用，用于分选已去皮切半的杏和黄桃，设备投入使用后，康
发的加工线上减少了70多名手工分拣工人，同时，分选产量由之
前的4-5吨/小时，增加到了现在的7-8吨/小时。

  除了增加产能和节约人工成本，陶朗的Halo分选机还对产品品
质进行了稳定有效把控，在原料参差不齐的情况下，从整体上提
升了分选后产品的品质。该设备使用LED光源、彩色摄像头和近
红外光源等技术，在双面空中检测桃半，检测分辨率达1mm,可高
效识别桃核（含核尖和碎片)，瘀伤，斑点，绿色，残皮等。分选机
一次性地把桃半分成三级：一级品为无瑕疵的黄色桃半；二级品
为无瑕疵的绿色桃半；三级品为需要人工处理或废弃的各种瑕
疵桃半（包含桃核，瘀斑，黑点，残皮等等）

“使用人工挑选，产品质量有时不好把
控，比如夜班工人的疲劳因素会影响品
质，Halo分选机的稳定持续的分选效果让
我印象深刻也省心不少。”

康发食品饮料有限公司副总经理，武传颂先生

  在使用中，康发发现，陶朗的Halo设备是一款灵活高效的分选
机，不但能准确分选切条或切半的黄桃白桃，还适用于杏半。此
外，此分选机使用和维护非常简便，中文的操作界面简洁直观，
且模块化设计便于日常维护保养，能减少维护成本，避免故障性
停机对生产带来的影响；Halo还可以实时记录和显示原料数据
以及加工处理过程中的信息，帮助企业更好的了解原料情况，准
确把控最终产品的品质。

“陶朗还提供24小时的客户服务热线，让
我们可以随时联系陶朗国内工程师，获得
技术支持和咨询。本地化的服务支持团队
和备件中心也是我们选择陶朗的一个重
要原因。”

康发食品饮料有限公司副总经理，武传颂先生

关于陶朗食品
  陶朗食品事业部为全球食品行业提供最广泛、最先进的光学
分选和蒸汽去皮解决方案。40多年来，帮助客户提高产线的效率
并生产品质可靠的食品，是陶朗的不渝追求。陶朗已在全世界安
装了超过5,000台食品设备，并且拥有一支值得信赖的遍布全球
的技术支持和服务团队，提供本地化的高效技术支持。陶朗集团
高度重视研发，每年将营业收入的8%以上投入研发，2015年研发
投入6.5亿。陶朗致力于通过不断的技术革新帮助全球的食品生
产和加工企业提高生产效率，并确保食品安全和品质。

*陶朗集团另一款检测精度为3mm的经济型分选机Sentinel II 也受到了众多黄	

 桃客户的认可。
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