
NIMBUS 
光学分选机
如果您有意对产品做一
次免费的分选测试，或
者了解更多信息，请随
时联系我们。
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NIMBUS  640

NIMBUS  1200

Nimbus自由下落式分选机结合了多种分选技术，可高效剔除异色
品、异物和畸形、发霉、虫咬的产品，能够满足食品行业对食品安全
和优质食品日益严苛的要求，是食品加工企业的理想之选。

•	 软件易于使用
•	 自学能力强
•	 无需校准
•	 高产能
•	 优化分选
•	 清洁设计
•	 延长运行时间、提高品质、产量和出成率
•	 提高用户满意度
•	 降低清洁和维护时间

工作原理
入料振槽或料斗将产品均匀地散布在自由下落滑板上。产品下落到检验区后，在该处由激光、相机、BSI检测器或三者组
合进行扫描。几毫秒后，空气喷阀的强大气流精确击中瑕疵品并剔除，优良品则继续沿原路径下落至底部的接收品区。

数据仅供参考，可能随实际应用而改变。

优势概览
新一代自由下落式分选解决方案，采用激光技术和相机技
术相结合，能对产品进行异物检测以及在空中实现对颜色
和尺寸的识别。此外，陶朗研发的独有的生物指纹识别技术
（BSI）可根据产品的生物学特性进行分选，结合另一款专
利技术FLUOTM，能够精准检测出微量的叶绿素，更好地识
别良品和瑕疵品的差异。其他先进技术还包括：SWIR技术
能够区分含水份的产品和不含水份的杂质，AFMDTM能够
进行高效的异物识别，DetoxTM能够检测真菌毒素。

多样化的检测技术

尺寸型号

尺寸和规格

宽度 长度 高度 入料高度 功率 气压

2200 mm 3500 mm 2450 mm 2200 mm 1ph: 4kVA                                                      87-102 psi 

能耗

2660 mm 4200 mm 2450 mm 2200 mm

(87”) (138”) (96”) (86,4”)

(105”) (165”) (96”) (86,4”)
1ph: 4kVA 87-102 psi

Nimbus BSI 配有两种不同检测技术，其BSI识别模块主要
针对异物检测，而BSI＋检测模块提供更宽的光谱范围，除
异物以外，还能识别其他产品瑕疵。

BSI＋技术优势

3ph: 2,5kVA 6-7 bar

3ph: 2,5kVA 6-7 bar

在产品识别过程中，软件将其特点与系统收录的数据进行
比对后，确认是否剔除。操作员可灵活创建分选任务并自行
监测和管理分选效果。

一键式分选


