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TOMRA 5A 分选机拥有卓越的异物剔除能力，可实现高效稳定的品质
检验；同时，该设备与前端的去皮机配合使用，可实时监控和调整去
皮质量和参数。这款分选机的产能、产出率和精准性在业内独占鳌头，
还能够显著提高食品安全和品质。

技术升级 掌控数据，为我所用 优势概览
TOMRA 5A 分选机配备了上下两组传
感器，结合脉冲 LED、高清相机和 NIR
（近红外）扫描技术，针对每个物体进
行双面检测（在产品从传送带掉落的瞬
间），检测精度可达 1mm。成熟且可靠
的技术能够保证优异的瑕疵检测效果，
实现对质量的严格把控。分选机能够加
装去皮控制模块，用于衡量去皮的效
果，并能够计算出使用蒸汽的最合适的
时长和蒸汽压力等，反馈给前端的蒸汽
去皮机。这种技术组合能够实现更高
效、更稳定的瑕疵和去皮效果检测。实
时参数调节让分选机和去皮机能够更快
速、准确地完成调整和优化，从而提高
最终产品的品质和产出率。 

工作原理

尺寸和规格 *

待分选的产品在入料传送带上均匀平
铺，从传送带末端掉落瞬间，由上下两
组传感器 / 相机同时进行扫描。几毫秒
后，传送带后面的智能拨指接收到瑕疵
品的信号，并立即启动响应，将瑕疵品
剔除；优良品则继续沿原来的运行轨迹
进入接收品区。在分选的同时，去皮控
制模块还实时检测和分析去皮的效果，
一旦发现去皮效果与预期出现较大差
异，便会发指令给前端的去皮机，进行
参数调整。

全新的 TOMRA ACT 用户操作界面，让
操作员对实时分选数据一目了然，并能
够快速调节参数，保证最终产品品质的
稳定如一，产量得到持续优化。软件系
统能够提供 24 小时不间断的监测数据，
可查看任意特定时间段的原料品质和分
选加工信息，从而更好地依据进料的品
质波动来管理产线。TOMRA 5A 分选设
备具有自我监控和异常提示功能，如果
发生影响设备性能的问题，分选机能够
及时发出警报，通知相关人员进行处理。

精准剔除异物

确保食品安全

保证稳定如一的产品品质
提升性能

使用方便

型号

宽度 长度 高度 气压入料高度 主机功率

主机尺寸 能耗

丰富的数据信息

1350 mm 3120 mm 1750 mm 1265 mm 3 ph. 7 bar

(53”) (123”) (69”) (50”) 1.0 kVA

1850 mm 3120 mm 1750 mm 1265 mm 3 ph. 7 bar

(73”) (50”) 1.1 kVA

2350 mm 3120 mm 1750 mm 1265 mm 3 ph. 7 bar

(93”) (123”) (69”) (50”) 1.5 kVA

2850 mm 3120 mm 1750 mm 1265 mm 3 ph. 7 bar

(112”) (50”) 2.0 kVA

(123”) (69”)

(123”) (69”)

*依据分选产品的类别和设备配置会有所不同

如果您有意对产品做一次免
费的分选测试，或者了解更 
多信息，请随时联系我们。

www.tomra.cn/food

扫码查看案例视频

TOMRA 5A
SERIES 500

TOMRA 5A
SERIES 1000

TOMRA 5A
SERIES 1500

TOMRA 5A
SERIES 2000


